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Abstract of EP0581 389 

The present invention relates to motor vehicle 
door trimming comprising, as a single piece 
obtained by moulding over an upright (1), at least 
one of the elements chosen from the group 
consisting of at least one lower sealing strip (2, 
2a. 2b) licking a drop glass (30), a drop glass 
slideway (6), a peripheral seal (4) possibly 
enclosing a fixed panel (3), a finishing cover (11) 
for the said upright (1) and cover strips (5) for the 
connections with elements which are attached 
during fitting. 
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0 Ensemble d'hablllage de portidre. 

@ La pr6sente invention concerne un ensemble 
d'hablllage de portiere de v^hicule automobile com- 
prenant en une seule piece obtenue par moulage sur 
un montant (1) au moins Tun des elements choisis 
dans le groupe constitue par au moins une bande 
d'etancheite inferieure (2, 2a, 2b) formant iecheur de 



vitre mobile (30), une coulisse (6) de vitre mobile, un 
joint d'6tanch4it6 periph^rique (4) enserrant ^ven- 
tuellement un panneau fixe (3), un rev§tement de 
finition (11) pour ledit montant. (1) des caches (5) 
pour les raccords avec des § laments rapportes au 
montage. 
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Selon une autre caracteristique, ladite bande 
d'etancheite inferieure est reliee audit joint d'etan- 
cheite de panneau fixe a la partie inferieure dudit 
montant par une articulation ^lastique. 

Selon encore une autre caracteristique, ledit 
ensemble comprend une bande d*^tanch§it6 infe- 
rieure destin^e ^ §tre mont^e k I'ext^rieur de I'ha- 
bitacle et une bande d'etancheite inferieure desti- 
nes a etre montee a I'interieur dudit habitacle par 
rapport a ladite vitre nnobile. 

Selon encore une autre caracteristique avanta- 
geuse. ledit joint peripherique, de panneau fixe 
comporte sur son pourtour ext^rieur des l^vres 
courtes souples pour faciliter le montage et I'accro- 
chage sur la feuillure de portiere ainsi que des 
l^vres d'etancheite laterales. 

L'invention permet un habillage rapide et auto- 
matique de la portiere par montage d'un ensemble 
en une seule piece. Le surmoulage du joint d'etan- 
cheite peripherique directement sur la vitre fixe 
permet d'obtenir une etancheite satisfaisante des la 
fabrication. Les levres d'etancheite laterales n'assu- 
rent que retancheite entre le joint peripherique et 
le cadre de la portidre. Ces levres accessoires 
etant souples permettent un positionnement plus 
precis de Tensemble et suppriment les deforma- 
tions dues aux compressions ou aux elongations 
du joint peripherique. 

De plus, I'ensemble de Tinvention permet une 
uniformisation du style par le choix des memes 
elements constituttfs. L'etancheite globale ainsi que 
I'isolation acoustique sent accrues et ceci d'autant 
plus que le montant de vitre coulissante peut §tre 
protege en etant recouvert d5s la fabrication de 
I'ensemble par un materiau isolant. 

Encore un autre avantage decoule du fait que 
les elements constitutifs de I'ensemble sont rappor- 
tes par moulage et peuvent done posseder des 
caracteristiques (dure^. rigidite, teinte....) diverses 
et variees. 

L'invention sera mieux comprise a la lecture de 
la description qui va suivre accompagnee des des- 
sins sur lesquels : 

- la figure 1 represente une vue de cote d'un 
ensemble d'habillage selon l'invention, monte 
sur une portiere P arriere de vehicule; 

- la figure 2 est une vue en coupe, au niveau 
du montant de Tensemble de la figure 1 ; 

- la figure 3 est une vue en coupe au niveau 
du joint de vitre fixe de I'ensemble de la 
figure 1 ; 

- la figure 4 represente un autre mode de 
realisation de I'ensemble d'habillage selon 
l'invention; 

- les figures 5a, 5b et 5c representent encore 
d'autres modes de realisation de {'invention; 

- les figures 6a et 6b representent des vues de 
detail de I'ensemble de l'invention; 



- (a figure 7 est une vue en coupe au niveau 
de la coulisse prevue sur les figures 5a ^ 5c; 
et. 

- la figure 8 est une vue en coupe au niveau 
5 de la bande d'etancheite formant lecheur. 

L'ensemble d'habillage represente sur la figure 
1 comprend en une seule pidce un montant dor- 
mant 1 de vitre coulissante (non representee), une 
bande d'etancheite 2 sensiblement horizontale for- 

10 mant lecheur de vitre coulissante, un panneau de 
vitre fixe 3 garnie sur son bord peripherique d'un 
joint d'etancheite 4 solidaire sur son bord interieur 
dudit montant 1 . 

La partie inferieure du montant dormant 1 

15 s'etend vers le bas en dessous du niveau de la 
bande 2 pour s'inserer dans la doublure de la 
portiere. 

Le montant dormant 1 comporte a son extre mi- 
te inferieure la et eventuellement a son extremite 
20 superieure 1b des pattes de fixation 10 ^ la parol 
interne de la doublure de portiere P. 

L'ensemble peut etre adapte pour etre monte 
soit sur une porte avant, dans ce cas le panneau 
fixe est alors un support gousset (cache plastique) 
25 de retroviseur. une vitre fixe avant ou les deux ; 
soit sur une porte arridre de vehicule et dans ce 
dernier cas, le panneau fixe est une vitre de custo- 
de ou un enjoliveur gousset. 

La bande 2, la vitre fixe 3 et le joint d'etanchei- 
30 te peripherique 4 sont reunis par moulage autour et 
avec le montant dormant 1 . 

De maniere avantageuse, la liaison entre la 
bande 2 et ledit joint peripherique 4 et/ou le mon- 
tant 1 comporte une articulation souple et eiastlque 
35 1 2 pour faciliter le montage en autorisant un debat- 
tement de la bande 2. 

Le montage de l'ensemble s'effectue alors par 
emboltement de la partie inferieure du montant 1 
dans la doublure de portiere P et placage puis 
40 translation de l'ensemble dans le triangle avant ou 
arriere de la porte. 

Le montant 1 peut etre protege par un revite- 
ment de finition exterieur 1 1 obtenu par surmoula- 
ge direct au moment de la fabrication de I'ensem- 
45 ble avec integration eventuelle d'un insert de ren- 
fort. 

L'ensemble de l'invention represente sur la fi- 
gure 1 comprend egalement un cache 5 pour le 
raccord ulterieur au montage avec la coulisse su- 

50 perieure de vitre coulissante lorsque celle-ci est 
realisee sous forme independante. 

Le cache 5 est constitue d'une languette re- 
couvrant les bords jointifs du montant 1 et de la 
coulisse superieure. 

55 Le triangle avant du panneau fixe 3 pourra etre 

muni d'un element de fixation d'un retroviseur exte- 
rieur ou bien le montant 1 constituera lui-m§me un 
support de retroviseur (voir figure 5c). 
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L'aspect des profiles surmoules sera uniformi- 
s§ par traitement prSalable des moules de fabrica- 
tion. 

La figure 2 repr^sente une vue en coupe selon 
AA. au niveau du montant 1. de I'ensemble de la 
figure 1. 

L'ensemble comprend k cet endroit, la montant 
dormant 1 pourvu sur sa face exterieure a Thabita- 
cle du vehicule, du revetement de finition 11 et 
solidaire du cote de la vitre fixe 3 du joint d'etan- 
ch^ite perlph^rique 4 enserrant ladite vitre fixe 3 et 
encadre de Tautre cote le bord vertical avant de la 
vitre coulissante 30. 

La figure 3 repr^sente une vue en coupe selon 
BB. au niveau du joint d'€tancheit§ periphirique 4 
de la vitre fixe 3. 

Ledit joint d'6tancheit6 4 comporte sur son 
pourtour exterieur des levres courtes souples 4a 
pour faciliter le montage et I'accrochage sur la 
feuillure F de la porti§re P et des levres lat^ rales 
4b renforgant r^tanchSiti. Les espaces 4a compris 
entre les diff^rentes levres 4a.4b d^finissent des 
zones tampon pour arreter ou iimiter la propagation 
des ondes acoustiques en procurant ainsi une meil- 
leure isolation acoustique de I'habitacle. 

La figure 4 represente un autre mode de reali- 
sation de l'ensemble d'habillage de Tinventton 
comprenant seulement un montant 1 avec son re- 
v§tement de finition 11, un joint d*6tanch6lt6 peri- 
pherique 4 enserrant une vitre fixe 3 et des caches 
inferieur 5a et superieur 5b pour les raccords avec 
respectivement un lecheur et une coulisse supe- 
rieure de vitre mobile. 

Le lecheur et la coulisse sup^rieure sont alors 
realises sous forme ind^pendante de i'ensemble 
d*habiliage reprisent^ et months s^par^ment. 

La figure 5a represente encore un autre mode 
de realisation comprenant toujours en une seule 
pifece un montant 1 avec son revetement de finition 
11. un joint d'etancheite peripherique 4 enserrant 
une vitre fixe 3 une coulisse 6 de vitre coulissante 
30 et une bande d'etancheite interieure 2 formant 
lecheur de vitre coulissante. 

La coulisse 6 comprend un trongon superieur 
6a et un trongon lateral 6b. On peut egalement 
prevoir que la coulisse 6 possede un autre trongon 
lateral 6c symetrique du trongon 6b engage dans 
la partie correspondante du montant 1 pour renfor- 
cer retancheite entre le bord lateral de la vitre 
coulissante 30 et ledit montant 1 (voir figure 6b). 

La figure 5b correspond h un mode de realisa- 
tion sensiblement identlque h celui de la figure 5a 
mais sans la bande d*etancheite interieure. 

La figure 5c correspond k un mode de realisa- 
tion avec un panneau fixe 33 de dimensions redui- 
tes. destine essentiellement k la fixation d'un orga- 
ne de retroviseur. 



Dans ce dernier cas, le montant 1 peut etre 
realise avec le m§me materiau que ledit panneau 
33 voire de fagon monobloc avec lui. 

Les figures 6a et 6b representent des vues de 

5 detail avec les liaisons respectivement entre la 
partie interieure la et la partie superieure 1b du 
montant 1 et les autres elements comoules decrits 
precedemment.Sur les figures 6a et 6b, it apparalt 
que l'aspect exterieur des liaisons ne presente 

10 aucun defaut ou irregularite du fait de Tassemblage 
en une seule piece par surmoulage sur le montant 
1 de tous les elements 2,4,6,1 1 . 

La figure 7 represente une vue en coupe selon 
CC de la coulisse 6 au niveau du trongon superieur 

?s 6a. 

La section transversale de la coulisse 6 pre- 
sente un profil classique et la partie superieure 1b 
du montant 1 comporte une patte de fixation 10.. 

Sur les figures 7 et 8 apparaissent en traits 
20 interrompus les raccords de liaison R entre les 
divers elements comouies 

La figure 8 represente une vue en coupe selon 
DD des bandes d'etancheite interieure 2a et 2b 
formant lecheurs de vitre coulissante. La bande 2a 
25 est destinee k §tre montee k Texterieur de I'habita- 
cle tandis que la bande 2b est destinee k etre 
montee k Tinterieur dudit habitacle. La vitre coulis- 
sante 30 se deplace alors entre les bandes 2a et 
2b et a leur contact. 
30 La bande 2b peut recevoir de fagon superpo- 

see une garniture interne d'habillage 20. 

Les sections transversales des bandes 2a et 2b 
presentent des profits classiques. 

35 Revendications 

1. Ensemble d'habillage de portidre de vehicule 
automobile comprenant en une seule piece 
obtenue par moulage sur un montant (1) au 

40 moins une bande d'etancheite interieure (2. 2a, 

2b) formant lecheur de vitre mobile (30) reliee 
k au moins I'un des elements choisis dans le 
groupe constitue par une coulisse (6) de vitre 
mobile, un joint d'etancheite peripherique (4) 

45 enserrant eventuellement un panneau fixe (3), 

un revetement de finition (11) pour ledit mon- 
tant, (1) des caches (5) pour les raccords avec 
des elements rapportes au montage. 

50 2. Ensemble selon la revendication 1. caracterise 
en ce que ledit joint d'etancheite peripherique 
(4) dudit panneau fixe (3) est solidaire sur Fun 
de ses cotes, dudit montant (1). 

55 3. Ensemble selon Tune des revendications pre- 
cedentes, caracterise en ce que ledit montant 
(1 ) comporte k son extremite interieure (1 a) et, 
eventuellement a son extremite superieure (lb) 
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des pattes de fixation (10) a la parol interne de 
la portiere (P). 

4. Ensemble selon I'une des revendications pre- 
c^dentes. caract^ris^ en ce que ladite bande 
d'^tanch^it^ inf^rieure (2) est relive audit joint 
d'^tancheite (4) de panneau fixe (3) et/ou a ta 
partie inferieure dudit montant (1) par une arti- 
culation ^lastique (12). 

5. Ensemble selon I'une des revendications pre- 
cedentes, caracterise en ce qu'ii comprend 
une bande d'etancheit^ inferieure (2a) destinee 
h etre mont^e h Text^rieur de Thabitacle et 
une bande d'^tanch^it^ inferieure (2b) destinee 
a etre montee a I'lnterieur dudit habitacle par 
rapport h ladite vitre mobile (30). 

6. Ensemble selon Tune des revendications pre- 
cedentes. caractiris^ en ce que ledit montant 
(1) est un montant dormant. 



75 
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terise en ce qu'on moule sur un montant dor- 
mant de vitre mobile au moins I'un des ele- 
ments choisis dans le groupe constitue par au 
moins une bande d*etancheite inferieure (2. 2a. 
2b) formant l^cheur de vitre mobile (30), une 
coulisse (6) de vitre mobile, un joint d'^tan- 
cheite peripherique (4) enserrant eventuetle- 
ment un panneau fixe (3), un revetement de 
finition (11) pour ledit montant, (1) des caches 
(5) pour les raccords avec des elements rap- 
portes au montage. 



7. Ensemble selon Tune des revendications 1 ^ 
5, caracterise en ce que ledit panneau fixe (3) 
forme un support de retroviseur. 25 

8. Ensemble selon Tune des revendications pre- 
cedentes. caracterise en ce que ledit panneau 
fixe (3) est une vitre de custode. 

30 

9. Ensemble selon I'une des revendications pre- 
cedentes, caracterise en ce que lesdits caches 
(5) de raccords sont constitues de languettes 
recouvrant les bords jointifs des elements rac- 
cordes. 35 



10. Ensemble selon I'une d6s revendications pre- 
cedentes, caracterise en ce que ladite coulisse 
(6) de vitre mobile (30) comprend au moins 
deux trongons (6a,6b.6c) cooperant respective- 40 
ment avec le bord superieur et au moins I'un 

des bords lateraux de ladite vitre mobile (30). 

11. Ensemble selon Tune des revendications pre- 
cedentes, caracterise en ce que ladite coulisse 45 
(6) comprend un trongon (6c) soltdaire dudit 
montant (1 ). 

12. Ensemble selon I'une des revendications pre- 
cedentes. caracterise en ce que ledit joint peri- so 
pherique (4), de panneau fixe (3) compx)rte sur 

son pourtour exterieur des l^vres courtes sou- 
pies (4a) pour faciliter le montage et Taccro- 
chage sur la feuillure (F) de portiere (P) ainsi 
que des levres d'etancheite laterales (4b). 55 

13. Precede de fabrication d'un ensemble d*habil- 
(age de porti§re de vehicule automobile, carac- 
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FIG.Bc 
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FIG.6a 
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